PROZESSVORTEILE

Schnellere Erstarrung

Die hohe Warmeleitfahigkeit ermoglicht eine schnellere War-
meabfuhr wahrend jedes Fertigungszyklus. Dadurch kann die
Schmelze schneller erstarren und die Produktivitat gesteigert
werden.

KUrzere Zykluszeiten

Die effiziente WarmeuUbertragung verkurzt Kuhl- und Verweil-
zeiten und unterstutzt so einen hoheren AusstoB und eine ver-
besserte Gesamtanlageneffektivitat.

Geringerer Kuhlbedarf

Die verbesserte Warmeleitfahigkeit kann die erforderliche Kuhl-
intensitat wahrend des GieBprozesses reduzieren und gleich-
zeitig stabile Werkzeugtemperaturen wahrend der Produktion
unterstutzen.

Héhere Warmeleitfahigkeit als konventionelle Warmarbeits-
stahle

TC1 weist eine hohere Warmeleitfahigkeit auf als die vergliche-
nen Warmarbeitsstahle USN ESU (1.2343), USD ESU (1.2344)
und RPU ESU (1.2367). Dadurch wird die Warmeabfuhr von der
Formoberflache in das Kuhlsystem unterstutzt.

Warmeleitfahigkeit von TC1 im Vergleich zu USN, USD und RPU
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Langere Werkzeugstandzeit

Eine ausgezeichnete Anlassbestandigkeit und WarmverschleiR-
bestandigkeit tragen dazu bei, die Leistungsfahigkeit der Werk-
zeuge auch unter anspruchsvollen Einsatzbedingungen zu erhal-
ten.

Ausgewogenes Eigenschaftsprofil

TC1 vereint:

= auBergewohnlich hohe Warmeleitfahigkeit

= ausgezeichnete Anlassbestandigkeit

= qusgezeichnete WarmverschleiBbestandigkeit
= hohe Warmfestigkeit fur lange Einsatzzeiten
= gute SchweiBbarkeit

= gute Zerspanbarkeit

Durch das Elektroschlacke-Umschmelzverfahren (ESU) bietet

TC1:

= hohen Reinheitsgrad

= ausgezeichnete Homogenitat

= gleichmagige Werkstoffeigenschaften

= zuverlassige Leistungsfahigkeit in anspruchsvollen Werkzeug-
anwendungen

Prufbedingung:
gehartet und angelassen auf 45 HRC

TC1

Hohere Produktivitat durch beschleunigte Formgebungsprozesse

2 Edelstahlwerk Kind & Co.
GMH GRUPPE

Pure Performance

Kind & Co. Edelstahlwerk GmbH
Bielsteiner Str. 124-130

51674 Wiehl - Bielstein
www.gmh-gruppe.de

Edelstahlwerk Kind & Co.
GMH GRUPPE

Pure Performance




Premium-Warmarbeitsstahl mit ESU fur kirzere Produk-
tionszyklen und zuverldssige Werkzeugstandzeiten
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WARUM TC1?

Schnellere Warmeabfuhr. Hohere Produktivitat.

TC1 kombiniert eine auRergewohnlich hohe Warmeleitfahig-
keit mit ausgezeichneter Anlassbestandigkeit und Warmfes-
tigkeit. Dieses besondere Eigenschaftsprofil unterstutzt:

= eine verbesserte Warmeubertragung von der Form auf das
KUhImedium

= eine deutliche Verkurzung der GieR- und Prozesszeiten bei
Formgebungsverfahren

= stabilere thermische Bedingungen wahrend der Produktion

= eine hohere Prozesssicherheit und Reproduzierbarkeit

= langere Werkzeugstandzeiten durch geringere thermische
Beanspruchung

FUr thermisch anspruchsvolle Anwendungen, bei denen eine
effiziente WarmeuUbertragung und zuverlassige Warmarbeits-
eigenschaften gefragt sind, bietet TC1 messbare Leistungsvor-
teile.

Bei Formgebungsprozessen mit hohen Stuckzahlen wird die
Produktivitat maggeblich davon bestimmt, wie effizient War-
me aus dem Prozess abgefUhrt werden kann.

TC1 ist ein Premium-Warmarbeitsstahl aus dem Elektroschla-
cke-Umschmelzverfahren (ESU). Er wurde fur Anwendungen
entwickelt, die eine auRergewohnlich hohe Warmeubertra-
gung, zuverlassige Warmarbeitseigenschaften und hohe Pro-
zessstabilitat erfordern. Seine hervorragende Warmeleitfahig-
keit ermoglicht eine schnellere Warmeabfuhr und unterstutzt
Hersteller dabei, Zykluszeiten zu reduzieren, die Fertigungs-
qualitat zu verbessern und Werkzeugstandzeiten zu verlan-
gern.

ENTWICKELT FUR ZUVERLASSIGE WERKZEUGLEISTUNG

Die Stahlqualitat allein bestimmt nicht die Leistungsfahigkeit eines Werkzeugs. Der langfristige Einsatzerfolg hangt vom
Zusammenspiel aus Werkstoffauswahl, Warmebehandlung, Werkzeugkonstruktion und Prozessbedingungen ab.

Kind & Co. unterstutzt Kunden bei:

= Werkstoffauswahl

= Warmebehandlungsempfehlungen

= anwendungsspezifischer technischer Beratung

= Werkzeugkompetenz fUr thermisch anspruchsvolle Anwendungen

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN IM VERGUTETEN ZUSTAND

Dichte: 7,8 g/cm?

Dieser integrierte Ansatz unterstUtzt eine zuverlassige Werkzeugleistung von der Prototypenentwicklung bis zur Serienfertigung.

Warmeausdehnung (107¢/K)

Temperaturintervall: 20 bis T °C

Kontinuierliches Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild (ZTU-Schaubild)
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Hohe Anlassbestandigkeit fUr anspruchsvolle Warmarbeitsanwendungen
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Langzeitanlassbestandigkeit zur Erhaltung der Harte
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Prufbedingung:
Gehartet und angelassen
auf 45 HRC
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Hohe Anlassbestandigkeit
for anspruchsvolle Warm-
arbeitsanwendungen

Neben seiner hohen Warme-
leitfahigkeit bietet TC1 eine
hervorragende Anlassbestan-
digkeit fur anspruchsvolle
Warmarbeitsanwendungen.

Der Vergleich zeigt, dass TC1
bei erhohten Temperaturen
eine hohere Harte als USN
(1.2343), USD (1.2344) und
RPU (1.2367) aufweist und
damit eine zuverlassige Leis-
tung unter hoher thermischer
Belastung unterstutzt.

Langzeitanlassbestandigkeit
zur Erhaltung der Harte

Der Langzeitvergleich zeigt,
dass TC1 seine Harte bei lan-
gerer Temperaturbelastung
von 620 °C und 650 °C im
Vergleich zu USD besser bei-
behalt.

Dies unterstreicht die Eig-
nung des Werkstoffs fur
Warmarbeitsanwendungen
mit dauerhaft hoher thermi-
scher Belastung.



