


WARUM RELINING WICHTIG IST 

Jeder Strangpresscontainer ist ein wertvoller Bestandteil 

Ihres Produktionsprozesses. Eine rechtzeitige Wiederherstel-

lung seiner Leistungsfähigkeit trägt dazu bei, zuverlässige 

Betriebsbedingungen zu erhalten und gleichzeitig den Wert 

vorhandener Komponenten bestmöglich zu nutzen. 

Unser Aufarbeitungsprozess unterstützt Sie dabei: 

�� Maßhaltigkeit wiederherzustellen 

�� Zuverlässige Schrumpfverbindungen sicherzustellen 

�� Die betriebliche Lebensdauer zu verlängern 

�� Ungeplante Stillstandszeiten zu reduzieren 

�� Eine gleichbleibende Extrusionsleistung zu unterstützen

Strangpresscontainer sind extremen thermischen, mecha-

nischen und zyklischen Belastungen ausgesetzt. Mit zuneh-

mendem Verschleiß, Maßabweichungen und lokalen Be-

schädigungen können Prozessstabilität, Produktqualität und 

Anlagenverfügbarkeit beeinträchtigt werden.

Bei Kind & Co. bedeutet Relining mehr als nur den Austausch 

eines verschlissenen Liners. Es ist ein präziser Aufarbeitungs -

prozess, der darauf ausgelegt ist, die funktionale Leistungs -

fähigkeit Ihres Strangpresscontainers wiederherzustellen und 

dabeiwiederverwendbare Komponenten zu erhalten, wo dies 

technisch sinnvoll ist.

Das Ergebnis ist eine zuverlässige Lösung, die eine konstante 

Extrusionsleistung unterstützt, die betriebliche Lebensdauer 

verlängert und ungeplante Stillstandszeiten reduziert.
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Kind & Co.

Kind & Co. vereint die Herstellung hochwertiger Werk -

zeugstähle, Wärmebehandlung und Präzisionsbe-

arbeitung an einem Standort in Deutschland. Unsere 

Anwendungsspezialisten unterstützen Kunden mit 

Werkstoffkompetenz, Know-how in der Aufarbeitung 

und anwendungsspezi�schem Engineering für die Ex -

trusionstechnik.
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Jedes Projekt beginnt mit einer umfassenden technischen Be-

wertung.

Der Strangpresscontainer wird geprüft, um seinen Gesamtzu-

stand zu bestimmen. Abmessungen,Härtewerte des Container -

mantels, Widerstandswerte des Heizsystems, Deckringe und 

Isolierung werden bewertet und dokumentiert. Nach dem Aus -

bau des Innenliners werden die Bohrungsgeometrie unddie 

Härte der Bohrunggeprüft. Sämtliche Messungen und Ergeb-

nisse werden bewertet, um festzustellen, welche Komponenten 

weiterhin verwendet werden können.

Falls erforderlich, wird auch das Heizsystem durch Wider -

stands- und Strom�ussmessungen geprüft; Reparaturempfeh-

lungen werden von spezialisierten Dienstleistern bereitgestellt.

Erst nach dieser Bewertung wird die Aufarbeitungsstrategie 

festgelegt.

Zuverlässige Extrusionsleistung hängt von Präzision ab.

Die Containerbohrung wird bearbeitet, um die erforderliche zy -

lindrische Geometrie wiederherzustellen und die vorgegebene 

Übermaßpassung vorzubereiten. Anschließend wird der neue 

Liner unter kontrollierten thermischen Bedingungen eingebaut. 

Positionierung und Abkühlung werden überwacht,bevor die ab-

schließende Bearbeitung der Bohrung sowie der Stempel- und 

Matrizensseite erfolgt.

Jeder Arbeitsschritt dient dazu, die funktionale Leistungsfähig -

keit des Containers wiederherzustellen.

Vor dem Versand wird jeder aufgearbeitete Container einer ab-

schließenden Maßprüfung unterzogen.

Die vollständige Dokumentation umfasst das Schrumpfpro-

tokoll, die gefertigten Abmessungen aller Komponenten, den 

Nachweis der Austauschbarkeit des Liners sowie vollständige 

Aufzeichnungen zur Unterstützung zukünftiger Relining-Zyklen.

Erst nach erfolgreicher Endprüfung wird der Container für den 

sicheren Transport vorbereitet und an den Kunden zurückge-

sendet.

Zuverlässige Extrusion beginnt lange bevor der Billet in die Presse gelangt.

Durch strukturierte Inspektion, kontrollierte Aufarbeitung und Präzisionsbearbeitung stellt Kind & Co. Strangpresscontainer wieder her, 

um einen zuverlässigen Betrieb über ihre gesamte Lebensdauer zu unterstützen. Jede Aufarbeitung erfolgt mit demselben Anspruch 

an technische Qualität, Präzision und Konstanz – damit Kunden stabile Produktionsprozesse und eine verlässliche Extrusionsleistung 

aufrechterhalten können.

Pure Performance

Jede Aufarbeitung wird an den tatsächlichen Zustand des Con-

tainers angepasst.

Der vorhandene Liner wird unter kontrollierten thermischen 

Bedingungen entfernt. Dadurch kann die Schrumpfverbindung 

gelöst werden, während unnötige Bearbeitung minimiert wird. 

Auf Grundlage der Prüfergebnisse werden bei Bedarf zusätz -

liche Aufarbeitungsmaßnahmen durchgeführt. Dazu können 

die Wiederherstellung der Stützkraft, die Erneuerung von Zwi-

schenlinern, der Einbau dickwandigerer Innenliner oder die 

Reparatur funktionaler Bereiche wie Passfedernuten, Stromver -

sorgungs-Taschen und Lufteinlassbohrungen gehören.

Wo technisch sinnvoll, werden wiederverwendbare Komponen-

ten erhalten.

VON DER INSPEKTION ZUM 
ZUVERLÄSSIGEN BETRIEB
Jede Aufarbeitung folgt einem strukturierten Prozess, der technisches Know-how, 

Präzisionsbearbeitung und umfassende Qualitätskontrolle miteinander verbindet.


