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WARMARBEITSSTAHLE

Hochwertige Werkstofflosungen, zugeschnitten auf den Anwendungszweck
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PREMIUM WARMARBEITSSTAHLE

Neben nach Norm standardisierten Warmarbeitsstahlen, welche bei Kind & Co. in ausgezeichneter Aus-
fuhrung produziert und als ,guter Standard” angeboten werden (grau/blau), bieten wir eigene Premium-

werkstoffe an (rot).

Bei diesen Werkstoffen handelt es sich um speziell entwickelte
Werkstoffe, die ausschlieBlich bei Kind & Co. angeboten werden
und das Lieferspektrum essentiell erweitern. In vielen Bereichen
der Industrie konnen heute Standardstahle den Anforderungen,
die an sie gestellt werden, nicht vollstandig gerecht werden.
Um weiterhin effizient und erfolgreich zu produzieren,
kommen bei vielen unterschiedlichen Anwendungen Kind &
Co. Premiumstahle zum Einsatz und Uberzeugen hier mit ihren
verschiedenen Eigenschaftskonzepten. Mit Premiumstahlen
von Kind & Co. kénnen die Lebensdauer und die Leistungen von
Werkzeugen effizient gesteigert werden.

Stahl, mechanische Bearbeitung und Warmebehandlung aus
einer Hand

Unser Leistungsspektrum erstreckt sich von der Erschmelzung,
Uber das Schmieden, die mechanische Bearbeituung bis zum
Harteservice in unserer modernen Vakuumharterei.

In unseren eigenen mechanischen Werkstatten konnen
wir am Standort Wiehl vielfaltige und hochwertige
Bearbeitungsmoglichkeiten anbieten.

Kind & Co. ist zudem bereits seit Uber 40 Jahren als
Spezialanbieter von Warmebehandlungsprozessen bekannt. Mit
funf Vakuumofen und bis zu 6,5 Tonnen Chargiergewicht sind
wir in der Lage auch die hochsten Kundenanforderungen zu
erfullen. Selbst bei groRen Querschnitten und Stuckgewichten
konnen wir exzellente Werkstoffeigenschaften sicherstellen.
Wir sind international als einer der fuhrenden Serviceanbieter
in der Warmebehandlung bekannt.

Kind & Co.

Seit 1888 stellen wir ausschlieBlich an unserem Standort
Bielstein qualitativ hochwertigen Werkzeugstahl her. Dabei
stehen wir fur anspruchsvolle Werkstofflosungen, hochste
Qualitat, zuverlassigen Service und kompetente Beratung -
zugeschnitten auf den jeweiligen Einsatzzweck.

Premium Werkstofflosungen

In der vorliegenden Broschure werden Ihnen verschiedene
Werkstofflosungen von Kind & Co., geordnet nach den
folgenden Anwendungsfeldern, vorgestellt:

Druckguss
Strangpressen
Gesenkschmieden
Warmpressen
Kunststoffformen
Glasformen

Made by

KIND&CO

a GMH Gruppe Company

DRUCKGUSS

Weltweit anerkannte Spitzenqualitat fur jede Druckgussanwendung

Im Druckgussverfahren werden Konstruktionsteile fur die Industrie in Serienproduktion hergestellt. Der noch flussige Werkstoff wird
mit hohem Druck und hoher Geschwindigkeit in eine vorgefertigte Form gepresst.

Temperaturwech-
selbestandigkeit

Anwendung Zahigkeit

Bemerkungen

. Kombination aus hoher
Anwendung bei hochsten Ober-

cs1* Premium -  flichenanforderungen und engen II”"” I”I"” || Ha_rte (»b|s max. >8 HRQ)
Formioleranzen |||| |||| bei gleichzeitig guter
Zahigkeit
DruckgieRformeinsatze mit hochster
HP1* Premium -  mechanischer und thermischer Be- ”Il” II"”
il il il

HochleistungsdruckgieRformeinsat-

TQ1* Premium -  ze, inshesondere bei grokformatigen ””””I"”" ”””"”””
Formen und Strukturbauteilen

Lokale Bereiche und kleinformatige
Druckei . :

HTR* Premium i ckgerormemsatze, die hohen
thermischen Belastungen ausgesetzt |||”

sind; max. Harte 42 HRC

Premiumstahl mit her-

I|||||"”| VO TEEEEES BETE
I fahigkeit

RM10Co* 1.2888 - Fullgarnituren, Messingdruckguss ””” ”””"” SRS NS AflEess:

standigkeit
Breit einsetzbarer Warmarbeitsstahl

usp™ 1.2344  H13 for thermisch hochbeanspruchte ”I” II"
Formen ””” ”””

*nur in ESU-Ausfuhrung verfugbar ™ auch in ESU-Ausfuhrung verfugbar



STRANGPRESSEN

Immer die optimale Losung fur unsere Kunden

Das Strangpressen ist ein Warmumformverfahren von Metallen, das zur Herstellung von Voll- oder Hohlprofilen, Drahten oder Rohren

i achli ini i 3 g i iy . WarmverschleiB-
verwendet wird. Hauptsachlich werden Aluminium, Kupfer, Messing und Stahle oder Edelstahle verarbeitet. Es kommen aber auch ) Anwendung Zshigkeit

Warmfestigkeit Bemerkungen

Sonderwerkstoffe wie Titan, Zirkonium oder Silber-Lotwerkstoffe zum Einsatz. widerstand

Warmarbeitsstahle ||||"|"

mn Zahigkeit Warmfestigkeit WarmverschIeIB- Bemerkungen
name widerstand
Strangpressmatrizen
Strangpressmatrizen und Matrizenhalter fur
mit spezifischer Druck- Kombination aus HWD 1.2678 H19 die Verarbeitung von I””” I”””
beanspruchung hoher Harte Schwermetalllegierun- ""I """ """
st Premium -  >1000 MPa, sehr hoch """" ”"" ””" (bis max. 58 HRC)
beanspruchte Stempel, """ """ """ bei gleichzeitig
Pressscheiben und guter Zahigkeit
Innenbuchsen

Hoch beanspruchte
Pressstempel und Mat-

HPL Premium - mit hohen Zaig- ||||III||||||| T ARRTTTIITT

keitsanforderungen

gen

Pressstempelkopfe bei

Hoch beanspruchte RPC 1.2885 H10A Kupfer und Kupfer- I ”I”l ”
Zwischen- und Innen- . |eé?e$£:;en o """ """ """

TQ1* Premium - bUchsen und Press- ""””" "II "II
stempel, Dorne und ""I ""I ""I

Strangpressmatrizen
Werkzeuge zum Strang-
pressen mit sehr hohen
010 Premium i Standzeiten bei hoch
e 111111111 AMTCTTTII L AT
buchsen und kleineren

Pressstempeln

Rezipientenmantel,
Zwischen- und Innen-

Lufteekihlte Zwischen- usD* 1.2344  H13 bichsen, Pressstempel, I”" II" II”
buchsen im Schwer- Dorne, Matrizen, Ver- """ """ """
HTR* Premium - metallstrangpressen, II ”"” III" schlussstucke

Dorne
Zuganker, Pressen-
GSF Premium = saulen, Pressdornhalter ""l
und Kolbenstangen ""I ""I ""I

*nur in ESU-Ausfuhrung verfugbar ™ auch in ESU-Ausfuhrung verfugbar




Hochwarmfeste austenitische Stahle

Marken-
name

Eigenschaften Anwendung

Thermisch hoch beanspruchte InnenbUchsen fur
die Verarbeitung von Schwermetallen

Nickelbasisegierungen

HWF 1.2779 A286 Austenitischer, aushartbarer Stahl

Marken-

Eigenschaften Anwendung
name

UNS Ausscheidungshartbare Nickelbasislegierung mit Innenbuchsen, Matrizen, Matrizenhalter und Dorn-

SA718 2.4668

7718 hoher Warmfestigkeit spitzen fur die Verarbeitung von Schwermetallen

GESENKSCHMIEDEN

Hohe Anspruche - Uberzeugende Leistungen - geringere Stuckkosten

Das Gesenkschmieden ist ein Fertigungsverfahren, bei dem das zu verarbeitende Material zwischen zwei Werkzeughalften, den
Gesenken, umgeformt wird. Mindestens eine Seite des Gesenkes enthalt das Negativ der Form des spateren Bauteils.

WarmverschleiB-
widerstand

Anwendung Zahigkeit Warmfestigkeit

Bemerkungen

Hochleistungsschmiedege- Ideal for GroR-
Cr7v-L Premium - senke mit hohen VerschleiR- """ """I"” """"l”" seiiaenur o
anforderungen I I I

Gesenke, die einer Kom-

bination von intensivem Kombination aus

VerschleiR bei gleichzeiti- hoher Harte
. . i ger Gefahr der Rissbildung (bis max. 58
st eemiom = S esem NI oI s St e
Halbwarmschmieden und zeitig guter
anderen anspruchsvollen Zahigkeit
Anwendungen
Gesenke und Gesenkeinsat-
. ze mit einfachen Gravuren
PPA- PIEMIBM T ynd besonders starken ver- ||| |||III|||||| |||III||||||||

schleiBanforderungen
Matrizen und Dorne fur
Schnellschmiedemaschinen,
Auswerfer und Halbwarm-

e P smiedewerkzevee und ] N o

Near Net Shape Schmiede-

werkezeuge

Hochbeanspruchte Ham-

mergesenke, auftragsge- Deutliche

schweiRte Pressengesenke, Leistungssteige-
GSF Premium - groRe Hammergesenke und """”" """I """III rung gegenUber

Fertiggesenke bei hydrauli- 1.2714 bei Riss-

schen Pressen, Hammerba- bildung

ren und Werkzeughalter

Schmieden von Leichtmetal- Besonders

. . len, insbesondere bei tiefen geeignet zum

HP1 Premium = . )
Gravuren, wie z.B. Fahr- ||||| ||||| ||||| Schmieden von
werksteilen Aluminium
Werkzeuge fUr Matrizen,
BUchsen und mittelgroRe
oder groRere Dorne in
Schnellschmiedemaschinen,
Rundgesenke, mit hohen

HSF Premium - Anforderungen an Warm- II"" III”" ”I”l
verschleiBwiderstand bei """ """ """

gleichzeitig sehr guter
Zahigkeit, groRe Produkt-
serien und hohe Toleranz-
anforderungen

Gesenke, die eine sehr
hohe Anlassbestandigkeit

HTR* SEEIC benétigen, Schmieden von |||"" """I""" IIIIIIIII"

Messing



GESENKSCHMIEDEN

Hohe Anspruche - Uberzeugende Leistungen - geringere Stuckkosten

Das Gesenkschmieden ist ein Fertigungsverfahren, bei dem das zu verarbeitende Material zwischen zwei Werkzeughalften, den
Gesenken, umgeformt wird. Mindestens eine Seite des Gesenkes enthalt das Negativ der Form des spateren Bauteils.

Marken- WarmverschleiB-

Anwendung Zahigkeit Warmfestigkeit Bemerkungen

name ’ widerstand

Aluminiumschmieden, :
Alternative zu

. rissgefahrdete Schmie-
o e o s )] 225
senke

Stark schlaghbean-
spruchte Gesenke,
Gesenke mit komplexer

Q10 Premium -  Geometrie, die starker II””" ”" III
thermischer Belastung """ """ """

bei hohem Warmver-
schleil® ausgesetzt sind
MittelgroRe und groRe
Pressengesenke mit tie-

TQ1* Premium -  fer Kavitat und intensiv III””" ”I" II"
oronio memstoren I il il

gesenke

::Q?;;gnei:rfi’e de- Leistungsfahigere

PWU 1.2744 = . ) Alternative zu
mascrinen, rormeei- {1111l il il o
pressgesenke

Formteilpressgesenke,
vor allem Dorneinsatze

RPCo 12885 HIOA o kupfer und Kupfer- ||"" """I”"
legierungen

Breit einsetzbarer
Warmarbeitsstahl fur

usD 1.2344  H13 Pressengesenke und I”” ”" II”
Einsatze fur Stahl und """ """ """

Leichtmetall

WARMPRESSEN

Hohe Standzeiten durch hohe VerschleiBfestigkeit

Beim Warmpressen werden Metalle unter hoher Temperatur plastisch verformt und in der Form abgeschreckt. Dieses Verfahren
ermoglicht die Herstellung von Bauteilen mit hoher Festigkeit.

Marken- e L WarmverschleiB-
Anwendung Zahigkeit Warmfestigkeit Bemerkungen

name ’ widerstand

Langjahrig etablierter
Stahl fur hohe Form-

Cr7v-L Premium -  leistungen bei gerin- "I " "II"”
com rormonogsoor. I il il
wand
Hochleistungsstahl fur Hohe Einsatz-
Warmpresswerkzeuge harte bis max. 58

UH1* Premium -  mit besonders hohem II" II
VerschleiBwiderstand, """ """

HRC bei gleichzei-

groRe Produktserien keit

Lokale Einsatze mit
hochsten Temperatur-
RM10Co* 1.2888 = anforderungen im
Tailored Tempering """ """

anntiill|
Verfahren

U 12344 HI3 111111 AT IT il

*nur in ESU-AusfUhrung verfugbar



KUNSTSTOFFFORMEN

Optimale Stahlgute bei hohen Polierbarkeitsanforderungen

Um eine moglichst wirtschaftliche Kunststoffproduktion garantieren zu konnen, werden an den Stahl fUr die Formen besonders hohe
Anforderungen gestellt, wie z.B. Polierbarkeit, Narbfahigkeit sowie vor allem groktmogliche Werkzeug-Standzeiten.

Dabei kommt es hauptsachlich auf eine exzellente Reinheit des Werkzeugstahls an.

Korrosionsbestandige Stahle

Marken- Korrosionsbe- . . Warmeleitfahig-
Anwendung - . Polierbarkeit ) &
name standigkeit keit

Formen fUr Prazisionskunststoffteile beim

S et 111 101N

Durchhartbare Stahle

Korrosionsbe- . . Warmeleitfahig-
Al Pol k
nwendung standigkeit olierbarkeit Keit

Genarbte und polierte Formeinsatze und
Formplatten fur die Verarbeitung von

cst1* Premium -  Kunststoffen mit hohem Glasfaseranteil ””””""” ””””"”l ”””"

oder Formen hochster Oberflachenanfor-
derung

Hochwertige Formeinsatze fur mittelgroRe

GSF Premium i Produktserien ””II” " ”””” | ””IIII ”

Formen aller GroRen fur Prazisionskunst-

TQ1* Premium -  stoffteile, geeignet fUr groRe Fertigungslo- ”””” ””l ”””” ”””"

se, geeignet fUr Spiegelpolitur

Vielfaltige hochbeanspruchte Formen,
N400 1.2767 - itporfi;égierSformen fOr transparente Kunst- "””” ”””” ”””" |

Formen aller Grogen fUr Prazisionskunst-

" stoffteile, geeignet fUr groRe Fertigungs-
SN N B lose - fur Spiegelpolitur empfehlen wir die ||||””I||| ||||””I”| ||||”II

ESU-Ausfuhrung

*nur in ESU-Ausfuhrung verfugbar  *auch in ESU-AusfUhrung verfugbar

-
e g

GLASFORMEN

Premiumstahl fur die Glasformgebung

Die Herstellung von Hohlglas, wie z.B. von Flaschen, Behaltern und Trinkglasern, erfolgt im Paste-Mould-, Press-Blas-, Saug-Blas- oder
daraus kombinierten Fertigungsverfahren. Dabei wird ein flussiger Glastropfen, der sogenannte ,Glasposten®, in die formgebenden
Werkzeuge gegeben und geformt. Die unterschiedlichen Herstellverfahren und Glasprodukte erfordern den Einsatz verschiedener
Werkzeugstahle mit unterschiedlich ausgepragten Eigenschaften.

Hochste Produktanforderungen bedingen hochste Werkzeugstahlqualitat.

Marken- Zunderbestann- . . L
Anwendung A A Polierbarkeit Warmfestigkeit
name digkeit

Glasformen fur hohe Anforderungen an die

FAM* 12787 431 Glasqualitat, geeignet fur Hart- und techni- ""”””" "””””" ||||””|

sches Glas und groRe Fertigungslose

*nur in ESU-AusfUhrung verfugbar
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