Wo Korrosionsbestandigkeit auf
Festigkeit und Zahigkeit trifft

WSst.-Nr.: 1.4452 - X13CrMnMoN18-14-3

P2000 ist ein nichtmagnetischer, stabiler austenitischer

Edelstahl mit hohem Stickstoffgehalt und einer

auBergewohnlichen Korrosionsbestandigkeit und Duktilitat HAUPTANWENDUNGSBERE'CHE
bei einer Bruchfestigkeit von bis zu 2000 MPa. P2000 vereint

einzigartige Eigenschaften, um die Leistung von High-End- = LUft- und Raumfahrt, Medizintechnik, Automobilindus-
Produkten mit gleichzeitigen betrieblichen Anforderungen trie, Rennsport und Maschinenbau, Ol- und Gasindust-
an auRergewohnliche Zahigkeit, Festigkeit, Steifigkeit und rie, Pharma-und Lebensmittelindustrie
hervorragende  Korrosionsbestandigkeit zu  ermoglichen. = Kraftwerkstechnik, Offshore- und maritime Anwen-
Beim Umschmelzprozess wird Stickstoff hinzugefigt, um dungen, Motorenbau, Befestigungs- und Verbindungs-
die austenitische Matrix zu stabilisieren. Durch das Druck- elemente (z. B. Bolzen, Schrauben), Schaufeln, Spindeln,
Elektroschlacke-Umschmelzverfahren (PESR) wird er Uber Extrusions- und Portionieranlagen fur die chemische
seine Loslichkeitsgrenze bei Umgebungsdruck legiert. Dies und pharmazeutische Industrie, Instrumente fur die
fuhrt zu einer homogenen Mikrostruktur, die aus einer medizinische, hochwertige Schmuck- und Uhrenteile
sehr reinen metallischen Matrix besteht, die nach der

Warmebehandlung mit einer maximalen Betriebstemperatur Eigenschaften: (1 = niedrig - 10 = sehr gut)

von 500 °C eine hervorragende Polierbarkeit, auBergewohnliche = SchweiBbarke 2
VerschleiBfestigkeit und hohe Formbestandigkeit bietet. Der = Zerspanbarkeit 7

positive Effekt des hohen Stickstoffgehalts beschrankt sich « VerschleiBbestandigkeit 8

nicht nur auf eine hervorragende Korrosionsbestandigkeit. Die = Korrosionsbestandigkeit 9

progressive Auswirkung auf die mechanischen Eigenschaften = Zahigkeit 9

des Stahls fuhrt zu einer hohen Bruchfestigkeit und einem = Festigkeit 9

hohen Verhaltnis von Bruchzahigkeit zu Elastizitatsmodul, = Polierbarkeit 10

das von keinem anderen auf dem Markt erhdltlichen

korrosionsbestandigen Stahl erreicht wird.
Chemische Analyse:

Herausragende Vorteile: 1.4452 c @

= AuRergewohnliche Korrosionsbestandigkeit K13CrMNMON S, 14.3 .H

= Hohe Streckgrenze und Bruchfestigkeit

= Hohe Duktilitat Max. 0015 100 1600 2000 420 030 100
= Enormes Verfestigungspotenzial

= Geringe magnetische Permeabilitat Auch mit Ni < 0,05 Massen-% erhaltlich

= Biokompatibilitat
Produktportfolio:

1.4452 Stabstahl Stabstahl Walzdraht
X13CrMnMoN18-14-3 (%] (%] (%]

20 mm 85 mm 20 mm

Max.

Andere Abmessungen auf Anfrage - auch als Platte moglich



WARME-
BEHANDLU

Warmumformung

Die Warmumformung sollte bei einer Temperatur zwischen
1000 °C und 1200 °C erfolgen. Nach der Warmumformung ist
ein Losungsgluhen auf die End-Abmessung erforderlich.

Lésungsglihen

P2000 muss gleichmaRig auf eine Temperatur zwischen
1120 und 1150 °C erwarmt werden. Die Haltezeit bei
Losungsgluhtemperatur nach vollstandiger Durchwarmung
betragt 30 Minuten. AnschlieBend muss mit Wasser auf
Raumtemperatur abgekuhlt werden. Die Endfestigkeit nach
diesem Abschrecken betragt > 900 MPa.

Spannungsarmglihen
Bei Bedarf kann ein SpannungsarmglUhen bei bis zu 400 °C
durchgefUhrt werden.

Kaltverfestigung

Dieerforderliche Endfestigkeit austenitischer Stahle wird durch
Kaltverfestigung bestimmt. Je nach Umformgeschwindigkeit
konnen Endfestigkeiten (Rm) von bis zu 2000 MPa erreicht
werden. Aufgrund des enormen Kaltverfestigungspotenzials
mussen die Umformparameter im Vorfeld auf technische
Machbarkeit gepruft werden.

Anlassbestandigkeit

Da die Endfestigkeit der austenitischen Stahle durch
Kaltverfestigung erreicht wird, wirkt sich die dauerhafte
Einwirkung hoher Temperaturen negativ auf diese Festigkeit
aus. Bei Temperaturen < 100 °C sind keine Festigkeitsverluste
zu erwarten.

Mechanische Eigenschaften von P2000 (I6sungsgegliht)

Streckgrenze >600 MPa
Zugfestigkeit >900 MPa
Bruchdehnung >50 %
Kerbschlagzahigkeit >350 J

Auswirkungen der Kaltverfestigung auf
mechanische Eigenschaften
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Vergleich von P2000 mit anderen Qualititen
Korrosionsbestandigkeit von l6sungsgeglUhten Zustanden
Kritische Lochkorrosionstemp. gemai ASTM G48 vs. PRE-Zahl
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Anwendbarkeit bei niedrigen Temperaturen 60 Py
AufgrundderaukergewohnlichenLegierungszusammensetzung -
mit dem hohen Stickstoffgehalt weist der P2000 selbst bei 1.4539 Ez@oo{ 1ot%
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PRE - Nummer (Cr + 3,3Mo + 16N)
Ihr Kontakt fur P2000:

Energietechnik Essen GmbH Carsten Hellwig (Technical Customer Support) Johann Lasse Junius (Sales Director High Nitrogen Steels)
WestendstraBe 15 | 45143 Essen T+49 172 5266564 T+49 160 1110269

www.energietechnik-essen.de carsten.hellwig@gmh-gruppe.de lasse.junius@gmh-gruppe.de



